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Kappsage Seriennummer *
Circular cross- Serial number *
cut saw N° de série *
Scie guidée (T-Nr.)
KS 120 EB 495773, 495774, 495776,
495777, 10037842, 10037843,

10037844, 10037845

KS 88 E 496868, 469871, 496872,

496869, 10037849, 10037850,
10037851, 10037852

(0D EG-Konformititserklarung. Wir erklaren in
alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

G2 EC-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the follo-
wing directives including their amendments and
complies with the following standards:

(F) CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre responsa-
bilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

(E) CE-Declaracion de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

(1D CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
presente prodotto e conforme alle norme e ai
documenti normativi seguenti:

(\D EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

(s EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

N EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

(K EF-konformitetserklaering Vi erkleerer at
o have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
~'ensstemmelse med de felgende normer eller
= normative dokumenter:

[

() CE-Konformitetserklaering Vi erklaerer p3
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative
dokumenter:

(P CE-Declaracio de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

®US Mleknapaums cootBeTcTBUA EC: Mbi 3asBnseM
C MCKIIOUYMTESIbHOM OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO AaHHbIN
MpOJYKT COOTBETCTBYET CAEAYIOLLMM HOPMaM Ui
HOPMaTUBHbIM OKYMEHTaM:

(€2 ES prohlaseni o shodé: Prohladujeme s veske-
rou odpovédnosti, ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty: .

(PL) Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym o$wiadczamy na wtasna odpowiedzialnosé,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 61029-1:2009 + Corrigendum 2009 +
A11:2010, EN 61029-2-9:2009, EN 55014-1: 2016,
EN 55014-2: 2015, EN 61000-3-2: 2015, EN
61000-3-3: 2014, EN 50581: 2012

c € Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2017-09-26

f ;: T
Ppe 4 D V

Wolfgang Zondler
Head of Research, Development and Technical
Documentation

'

D X *‘»T'

e

Ralf Brandt
Head of Standardization & Approbation

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 - 49999999
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Symboler

Varning for allmanna risker!
L&s bruksanvisningen/anvisningarna!

Riskomrade! Hall hander, fingrar och
armar borta fran omradet!

Anvand skyddsglasogon!

Anvand horselskydd!

Anvand andningsskydd!

Anvand arbetshandskar!

Se upp for laserstralar!

Ta med maskin, tillbehor och forpackning
till dtervinningsstation nar de ar uttjanta!

Tips, information

THPOO®OW >

Tekniska data

Effekt 1600 W
Varvtal (obelastad) 1 400-3 600 varv/min
Spindel-0 30 mm
Vikt

KS 120 EB 21,5 kg
KS 88 E 20,7 kg
Skyddsklass @/ Il

Max. arbetsstycksmatt, se avsnitt 8 "Anvandning"”.
De angivna figurerna befinner sig borjan och slu-

58

tet pa bruksanvisningen.

Komponenter som markerats med * pa bilderna
ingar endast i leveransen av KS 120 EB.

3 Maskindelar

(1.1)  Handtag

(1.2)  PA/AV

(1.3)  Startsparr

(1.4)  Spak for kapdjupsbegransning

(1.5)  Vred for utdragsfixering

(1.6)  Transportsakring

(1.7)  Skala for vertikal geringsvinkel

(1.8)  Skala for horisontal geringsvinkel

(1.9)  Lasspak for horisontal geringsvinkel

(1.10) Lasspak for fasta horisontala gerings-
vinklar

(1.11)  Fininstéllningsvred for vertikal gerings-
vinkel *

(2.1)  Laser PA/AV *

(2.2)  Varvtalsvred

(2.3]  Fastfix spindellasning

(2.4)  Lasspak for anslag

(2.5)  Frigorning snedkapsinstallning *

(2.6)  Spak for snedkapsinstéllning *

(2.7)  Sladdvinda med inbyggt barhandtag

(2.8)  Lasspak for vertikal geringsvinkel

(2.9]  Valjare for vertikal geringsinstallning

* Ingar endast i leveransen av KS 120 EB.

4 Avsedd anvandning
Maskinen ar avsedd for stationar sagning i tra,
plast, aluminiumprofiler och liknande material.
Du far inte anvanda den for att bearbeta andra
material, framférallt stal, betong och mineral-
material.
Maskinen ar bara avsedd och godkand for an-
vandning av personer som utbildats pa verktyget
eller fackfolk.
Anvandaren tar sjalv ansvar for skador
och olyckor som uppstar vid felaktig an-
vandning.
Restrisk
Aven om alla relevanta foreskrifter foljs, kan faror
&nda uppsta vid drift av maskinen, t ex genom:
e [vagslungade arbetsstycksdelar
e [vagslungade verktygsdelar vid skadade verktyg
e L judemissioner
e Dammbildning



5 Sakerhetsanvisningar

5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar
OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och an-
visningar. Om du inte rattar dig efter varning-
arna och anvisningarna kan det leda till elektriska
overslag, brand och/eller allvarliga kroppsskador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruksan-
visningar for framtida bruk.
e Lat aldrig barn anvanda maskinen.
e Se till sa att du ar tillréckligt insatt i hur du anvan-
der, stallerin och hanterar maskinen fore anvand-

ning.
5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar
Sakerhetsatgarder

e Anvand bara originalverktyg fran Festool (som
uppfyller EN 847-1).

* Av sakerhetsskal maste sagklingorna ha féljande
matt: sagklingans diameter 260 mm, fasthal 30
mm, huvudklingans tjocklek 1,8 mm. Om sagkling-
or med avvikande matt anvands okar skaderisken
for anvandaren, och maskinen kan skadas pga fel-
aktig reaktion hos den integrerade slirkopplingen.

e For att arbetsobjekten ska kunna spannas fast
sakert maste de vara minst 200 mm langa.

e Anvand bara ordentligt vassade verktyg utan ska-
dor och deformationer. Det pa verktyget angivna
max-varvtalet far inte overskridas.

* Valj ratt sagklinga till det material du ska bearbeta.

* Anvénd inte sagklingor av snabbstal.

e Anvand inte distanser och spindelringar.

* Se till sa att arbetsplatsen har tillracklig belysning.

 Fast maskinen stationart pa arbetsbank eller bord.

e Minimera dammspridningen genom att ansluta
maskinen till lampligt utsug och stall in alla ut-
sugsdelar (utsugshuvar osv.) pa réatt satt.

e Anvand lamplig personlig skyddsutrustning: Hor-
selskydd som minskar risken for horselskador;
skyddsglasogon; andningsskydd som minskar
risken att du andas in halsofarligt damm; arbets-
handskar, sa du kan hantera verktyg och réédmnen.

e Transportera alltid maskinen i lamplig forpackning.

Skotsel och underhall

e Byt bordsinsatsen, om den ar utsliten.

e Anvand bara maskinen med samtliga skyddsan-
ordningar pa plats, nar den ar i gott skick och har
underhallits ordentligt.

» Anmél genast fel pa maskinen till underhallsperso-
nalen, aven nar det galler fel pa brytande skydds-
anordningar och verktyg. Maskinen far anvandas
forst efter det att felet avhjalpts.

e Om maskinen har laser, byt inte ut den mot en
annan lasertyp. Reparationer far endast utféras

av lasertillverkaren eller en auktoriserad re-
presentant.

Sakert arbete

e Bearbeta bara material som maskinen ar god-
kand for. Aluminium far endast sagas med de
specialklingar som levereras av Festool.

* Bearbeta aldrig material som innehaller asbest.

*Se till sa att golvet runt maskinen &ar jamnt,
rent och fritt fran lost skrap (t.ex. span och ka-
prester).

e Hall hander, fingrar och armar borta fran det
roterande verktyget. Strack dig aldrig in bakom
sagklingans anslag.

e Inta korrekt arbetsposition vid sagning: framfor
maskinen, bredvid skarlinjen.

e Ta aldrig bort kaprester eller andra arbets-
stycksdelar fran sagdelen nar maskinen &r
igang eller innan sagen stannat i vilolaget.

e Stotta upp langa arbetsstycken med lamplig
anordning, sa att de ligger vagratt.

e Lat aldrig ndgon annan halla eller stétta upp
arbetsstycket vid bearbetning. Spann alltid fast
arbetsstycket med lamplig anordning.

e Overskrid inte maxmattet for arbetsstycken.

e Foljanvisningarna om hur du ska lyfta och trans-
portera maskinen.

* Folj anvisningarna om hur du ska montera och
anvanda maskinen.

* Se till sa du har ratt sagklingsdiameter. Anvand
aldrig reduceringsdelar eller adaptrar for att
fasta sagklingan pa spindeln.

* Saga inte trd med metalldelar som spik, skruv
oSV..

* Tryck inte sagklingan i sidled.

* S3ga bara ett arbetsstycke at gangen. Det gar
inte att spanna fast flera arbetsstycken ordent-
ligt, s& om de forskjuts vid sagning, kan sag-
klingan nypa.

e Om sagklingan nyper, sla av maskinen direkt
och dra ur kontakten. Sedan kan du ta bort det
fastkilade arbetsstycket.

Sakerhetsanvisningar for laser

* Rikta aldrig laserstralen mot personer. Bland-
ning kan leda till olyckor.

e Titta aldrig in i en direkt eller reflekterad la-
serstrale. Om en laserstrale traffar 6gat, stang
6gonen omedelbart och vrid huvudet bort fran
stralen. Det finns risk for personskador om
lasern traffar ogonen.

e Det ar forbjudet att manipuleralasern. En ma-
nipulerad laser okar risken for personskador.
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5.3 Emissionsvarden
Typvarden enligt EN 61029:

Ljudtrycksniva 88 dB(A)

Ljudeffektniva 101 dB(A)

Matonoggrannhet K=3dB
Anvand horselskydd!

Uppskattad acceleration <2,5m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
—-anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,
-representerar elverktygets huvudsakliga an-

vandningsomraden.
Vardena kan oka vid andra anvdandningsomraden,
med andra verktyg eller otillréckligt underhall.
Observera maskinens tomgang- och stillestands-
tider!

6 Fore anvandning
Varning!

* Kontrollera natspanningen: Se till s3 att span-
ning och frekvens pa stromkallan stammer Gver-
ens med uppgifterna pa maskinens markskylt.

e| Nordamerika far du bara anvanda Festool-
maskiner med markspanning 120 V/60 Hz.

Fore forsta driftstart:
- Ta bort transportsakringen (4.4) pa dragstangen.

Start/avstangning

- Tryck pa PA/AV-brytaren (1.2] tills du kanner
motstand, sa frigér maskinen sdgaggregat och
pendelklingskydd.

- Tryck in startsparren (1.3).

- Tryck in PA/AV-brytaren (1.2) helt, s& att maski-
nen gar igang.

- Slapp PA/AV- brytaren, sa stannar maskinen
igen.

7 Stallain

& Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget
fore alla arbeten.

Endast KS 120 EB: Byt varningsdekalen till lasern
(3.1) mot den medféljande varningsdekalen pa
ditt sprak.

7.1 Transport

Sakra maskinen (transportldge)

- Tryck p& PA/AV-brytaren (4.1).

- Fall ned sdgaggregatet tills det tar emot.

- Tryck pa lasningen (4.2). Sagaggregatet ar nu
fastlast i sitt undre lage.

- Dra at vredet (4.3), sa att du fixerar sdgaggre-
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gatet i det bakre laget.

- Linda upp sladden pé sladdvindan fore transport
(5.5).

- Forvara insexnyckeln (5.4) och smygvinkeln (5.3)
(endast KS 120 EB) i sina fasten.

& Lyft eller bar aldrig maskinenidetrorliga

pendelklingskyddet (5.1).

B&ar maskinen i sdgbordssidan (5.2) eller handta-

get (5.5) i sladdvindan.

Frigora maskinen (arbetslage)

- Tryck ned sdgaggregatet nagot och dra ut trans-
portsakringen (4.2).

- Fall upp sagaggregatet.

- Lossa vredet (4.3).

7.2 Stalla upp maskinen

& Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget
fore alla arbeten.

Stall maskinen pa en jamn och stabil arbetsyta

(exempelvis stativet UG-KAPEX, multifunktions-

bordet MFT eller en arbetsbank) nar du ska an-

vanda den.

Har ar de olika monteringsalternativen:
Skruv: Fast maskinen i arbetsytan med fyra
skruvar. Anvand halen (6.1) i de fyra stoden till
sagbordet.

Skruvtvingar: Fast maskinen i arbetsytan med
fyra skruvtvingar. Anvand de planaytorna (6.2) pa
de fyra stoden till sdgbordet som fastytor.
Spannsats (till MFT) Fast maskinen pa Festools
flerfunktionsbord MFT med spannsatsen (6.4,
494693). Anvand de bada skruvhalen (6.3).
Stativ UG-KAPEX: Satt fast maskinen pa stativet
enligt monteringsanvisningen som medfoljer
stativet.

Byta verktyg

& Olycksrisk

e Dra ut kontakten ur uttaget innan du byter verk-
tyg.

* Anvénd inte spindelldsningen (7.2) forran sag-
klingan stannat.

* Sagklingan blir valdigt varm vid gang. Ta inte i
den forran den svalnat.

e Anvand arbetshandskar vid verktygsbytena, det
finns risk att du skadar dig pa verktygens vassa
skar.

Byta sagklinga

- Stall maskinen i arbetslage.

- Tryck in spindellasningen (7.2) och vrid den 90°
medurs.

- Skruva ur skruven (7.8) helt med insexnyckeln



(7.9).

- Tryck pa PA/AV-brytaren (7.3), s& att l&sningen
till pendelklingskyddet 6ppnar.

- Oppna pendelklingskyddet (7.4) helt.

- Ta av spannflansen (7.7) och sagklingan.

Montera sagklingan
- Rengoralla delarinnan du monterar dem (sag-
klinga, flans, skruv).
- S&tt sagklingan pa spindeln (7.5).
C Se till sa att sagklingans rotationsriktning
(7.6) 6verensstammer med maskinens
(7.1).
- Fast sagklingan med flansen (7.7) och skruven
(7.8).
- Dra at skruven (7.8] ordentligt (vénstergangad).

- Tryck in spindellasningen (7.2) och vrid den 90°
medurs.

7.4 Satta i snabbtvingen

- S&tt snabbtvingen (8.1) i nagot av de bada halen
(8.2). Tvingdelen ska peka bakat.

- Vrid snabbtvingen, sa att tvingdelen pekar
framat.

7.5 Utsug
Det kan uppsta skadligt/giftigt damm n&r du job-
bar (t.ex. pa grund av blyférg, vissa traslag och
metall). Att komma i kontakt med eller andas in
detta damm kan utgora en risk for operatoren
eller for personer som befinner sig i narheten.
e Folj alltid gallande nationella sakerhetsfore-
skrifter.
e Anslut maskinen till lamplig utsugsanordning.
e Tank pa din hélsa, anvand P2-andningsskydd.
Det gar att ansluta en Festool-dammsugare till
utsuget (9.1) med slangdiameter 36 mm eller
27 mm till (36 mm satts inte igen lika latt).
Det flexibla spanskyddet (9.2) ger battre damm-
och spanuppsamling. Jobba inte utan spanskydd.
Du klammer fast spanskyddet pa skyddet med
klamman (10.1). Klammerns hakar (10.2) ska ga
i urtagen (10.3]) i skyddet.

7.6

Stalla in anslaget

Vid geringssagning maste du stalla in anslaget

(11.1), sa att det inte hindrar pendelklingskyd-

dets funktion eller kan komma i kontakt med

sagklingan.

- Lossa spaken (11.2).

- Skjut anslaget sd att det inte ar ndrmre an min. 4,5
mm fran sagklingan nar du jobbar.

- Dra at spaken igen.

Anslaget

Ta av anslaget

Viss geringssagning kraver att du tar av anslaget,

eftersom det annars krockar med sagaggregatet.

- Skruva in skruven (11.3) sa langt som mojligt i
halet (nedat).

- Nu kan du dra av anslaget i sidled.

- Skruva ut skruven tre varv igen nar du satter
tillbaka anslaget.

Stodanslag

Du kan gora anslagsytan storre genom att satta
stodanslagitrd (12.2) i halen (12.1) pa anslagen.
P3a sa satt kan du ldgga an storre arbetsstycken
sakrare.

Tank pa att

» Skruvarna du faster stédanslagen med inte far
sticka ut fran ytan.

e Du far bara anvénda stédanslag for 0°-kapning.

e Stodanslagen far inte paverka klingskyddets
funktion negativt.

7.7 Horisontella geringsvinklar

Du kan stélla in horisontella geringsvinklar fran
50° (vanster) till 60° (hdger). De vanligaste ge-
ringsvinklarna har fixlagen.

Skalpilen (13.2]) visar installd horisontell gerings-
vinkel. De bada markeringarna till héger och
vanster om skalpilen hjalper dig att stalla in halva
grader noggrant. Bdda markeringarna ligger da
an mot skalsteg.

Vanlig horisontal geringsvinkel

Foljande geringsvinklar har fixlagen:

Vanster:: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

hoger:: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Stall maskinen i arbetslage.

- Dra lasspaken (13.5) uppat.

- Tryck ned sparren (13.4).

- Vrid sagbordet till den geringsvinkel du vill ha.

- Slapp sparren igen. Du ska hora att sparren
snapper fast.

- Tryck ned lasspaken.

Fri horisontal geringsvinkel

- Stall maskinen i arbetslage.

- Dra lasspaken (13.5) uppat.

- Tryck ned sparren (13.4).

- Vrid sagbordet till den geringsvinkel du vill ha.
- Tryck ned lasspaken.

- Slapp sparren igen.

7.8 Vertikal geringsvinkel

- Stall maskinen i arbetslage.

- Oppna klamspaken (14.1).

- Vrid véljaren (14.2) till det installningsintervall
du vill ha (0° - 45°, +/-45°, eller +/-47°).
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- Vinkla sagaggregatet tills skalpilen (14.3) visar
den geringsvinkel du vill ha. Endast KS 120 EB:
Du kan finjustera den vertikala geringsvinkeln
med fininstallningsvredet (14.4).

- Dra at igen med lasspaken (14.1).

7.9 Specialkaplidge (endast KS 120 EB)

Forutom de vanliga ldgena for sagning och kap-
ning av brador/panel har maskinen dven ett
specialkaplage for kapning av hoga lister upp till

120 mm.

- Dra fram s3gaggregatet.

- Fall ned spaken (15.3).

- Skjut tillbaka sagaggregatet tills metallbygeln
(15.1) hakar i den bakre 6ppningen pa sagag-
gregatet.

- | det har laget kan du nu kapa upp till 120 mm
hoga lister mot anslaget. Kap- och gerings-
sagens utdrag och vertikalvridning fungerar
emellertid inte under tiden.

- Aterstall maskinen i standardlage genom att
trycka ned frigérningsspaken (15.2) och dra fram
sagaggregatet. Metallbygeln (15.1) hakar da ur
och spaken (15.3] fjadrar tillbaka.

7.10  Kapdjupsbegransning

Du kan stalla in sdgaggregatets vertikala gerings-

intervall med den steglosa kapdjupsbegrans-

ningen. Det gor att du kan saga spar eller jamna
till arbetsstycken.

@ Observera det begransade sparomradet:
Den steglosa installningen ar endast mojlig
inom omradet 0 - 45 mm. Aven spérets langd
ar begransad. Exempel: Vid ett spardjup pa
48 mm och en arbetsstycksbredd pa 88 mm
ligger detta omrade pa mellan 40 och 270
mm.

- Stall maskinen i arbetslage.

- Fall ned spaken till kapdjupsbegransningen
(16.1) tills den snapper fast. Nu kan du bara féra
ned sagaggregatet till installt kapdjup.

- Stallin det kapdjup du vill ha genom att vrida pa
spaken till kapdjupsbegransningen.

- Fallupp spaken till kapdjupsbegransningen igen
nar du vill sla av funktionen.

7.1 Fast horisontallage
Du kan klamma fast sagaggregatet var du vill pa
utdraget (16.3) genom att dra at vredet (16.2).

7.12 Slapa lasern (endast KS 120 EB)
Maskinen har tva lasrar som visar saglinjerna
till hoger och vanster om sagklingan. Det gor
att du kan rikta in arbetsstycket fran bada hal-
len (vénster eller hoger sida av sagklingan resp.
saglinjen).
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- Sl3 pa lasern med knappen (2.1). Anvander du
inte maskinen pa 30 minuter, slar lasern av au-
tomatiskt. Du far sla pa igen om du ska anvanda
den.

Anvandning

& Olycksrlsk

* Se till sa att anslag, snabbtvingar, skruvtvingar
eller andra maskindelar inte har kontakt med
sagklingan innan du borjar arbeta.

* Korsa aldrig handerna framfor sdgaggregatet.
Hall aldrig arbetsstycket med véanster hand
hoger om sagklingan och omvént.

e Qverbelasta inte maskinen, sa att den stannar.

 Tank pa att ha ratt arbetsposition vid sagning.

Maximimatt pa arbetsstycken

Skala for geringsvinklar,

horisontalt/vertikalt - hojd x bredd [mm]

0°/0° - specialkaplage 120 x 60 (endast KS 120 EB)
0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° ho - 35 x 305

0°/45° va - 55 x 305

45°/45° ho - 35 x 215

45°/45° va - 55 x 215

Fixera arbetsstycket

& Olycksrisk

e Fixera alltid arbetsstycket med snabbtvingen. Se
till sa att nedhallaren (17.2) ligger an ordentligt
mot arbetsstycket. (Obs! om arbetsstyckskontu-
rent.ex. arrund, sa kan du behdva hjalpmedel).

e Storlek - Arbeta inte med for sma arbetsobjekt.
Kapade restbitar bor av sakerhetsskal inte vara
mindre dn 30 mm langa. Sma arbetsobjekt
kan dras in bakat i mellanrummet mellan sag-
klingan och anslagslinjalen.

* Var extra forsiktig, sa att sagklingan inte drarin
arbetsstycken bakifran i spalten mellan klinga
och anslag. Risken ar storst vid horisontell ge-
ringssagning.

e Forstark arbetsobjekt som ar mycket tunna
(24.2) genom att sdga igenom dessa tillsam-
mans med en extra list (24.2). Mycket tunna ar-
betsobjekt kan "svaja” eller ga av vid sagningen.

Gor sa har

- Lagg arbetsstycket pa sagbordet och tryck an
det mot anslaget.

- Oppna klamman (17.1) i snabbtvingen.

- Vrid snabbtvingen, sa att nedhallaren (17.2)
hamnar over arbetsstycket.



- Sank ned nedhallaren pa arbetsstycket.
- Lads med spaken (17.1).

8.2 Varvtalsstyrning

Det gar att stélla in varvtalet steglost mellan 1
400 och 3 600 varv/min med vredet (2.2). P3 sa
vis kan du anpassa kaphastigheten optimalt till
materialet.

Rekommenderad vredinstallning

tra

plast

fibermaterial

profiler i aluminium och jarnfri metall

8.3 Sag utan utdrag

- Stall in maskinen som du vill ha den.

- Fixera arbetsstycket.

- Skjut bak sdgaggregatet tills det tar emot (mot
anslaget) och dra at utdragsvredet (1.5) eller
fixera sdgaggregatet i specialkaplédge (endast
KS 120 EB).

- S13 pa maskinen.

- Sank ned sagaggregatet langsamt med hand-
taget (1.1) och sdga igenom arbetsstycket med
jamn matning.

- Sl& av maskinen och vanta tills sagklingan stan-
nat helt.

- Fall upp sdgaggregatet igen.

8.4 Sag med utdrag

- Stall in maskinen som du vill ha den.

- Fixera arbetsstycket.

- Dra fram s3gaggregatet pa utdraget.

- S13 pa maskinen.

- Sank ned sagaggregatet langsamt med hand-
taget (1.1).

- For sagaggregatet bakat och saga igenom ar-
betsstycket med jamn matning.

- S13 av maskinen.

- Vanta tills sdgklingan stannat helt innan du faller
upp sagaggregatet.

8.5 Smygvinkeln (endast KS 120 EB)

Med smygvinkeln kan valfria vinklar (t.ex. mellan
tva vaggar) tas ut. Smygvinkeln bildar da halva
vinklar. (Finns som tillbehdr)

Ta ut innervinkel

- Lossa vredet (18.2).

- L&gg an smygvinkelns bada skanklar (18.1) mot
innerhornet.

- Dra &t vredet (18.2).

Ta ut yttervinkel

- Lossa vredet (18.3).

- Skjut fram aluminiumprofilerna (18.4) pa skank-
larna.

- Lagg an smygvinkelns bada skanklar (18.4) mot
ytterhornet.

- Dra at vredet (18.3).

- Skjut tillbaka aluminiumprofilerna pa skank-
larnaigen.

Overfora vinkel

- Lagg an smygvinkelns ena skankel mot anslaget
pa kap- och geringssagen.

- Stallin vinkelhalveringen (horisontala gerings-
vinkeln) genom att vinkla sadgaggregatet tills
laserstralen &ar ens med linjen (19.1) pa smyg-
vinkeln.

® Smygvinkeln maste da forskjutas parallellt
med kapsagens anslag. Tryck samtidigt smygvin-
keln med tummen i greppet mot anslagslinjalen.

9 Underhall och skotsel
Dra ut kontakten ur uttaget fore alla ar-
& beten pa maskinen!
Det ar bara auktoriserade servicestallen
& som far géra underhall och reparationer
som kraver att man oppnar motorhuset.
Skadad skyddsutrustning och defekta
& komponenter far endast repareras och
bytas ut av auktoriserad service-verkstad
om ej annat angivits i bruksanvisningen.
For att luftcirkulationen ska kunna garanteras
maste kylluftéppningarna i motorns holje alltid
hallas 6ppna och rena.
’ﬁ;’ﬂ" Service och reparation ska endast utforas
#1  avtillverkaren eller serviceverkstader. Se
foljande adress: www.festool.com
ear | Anvand bara Festools originalreservde-
lar! Art.nr nedan: www.festool.com
Maskinen ar utrustad med sjélvfrankopplande
specialkolborstar. Om de ar utnotta bryts strom-
men automatiskt och maskinen stangs av.
* Rengor regelbundet bordsinldggen [20.1] samt
utsugningskanalen i spanuppsamlaren (se bild

10) fran traflis, dammavlagringar och material-
rester.

9.1 Stalla in laser (endast KS 120 EB)

Om laserstralarna inte stammer 6verens med

saglinjen, kan du efterjustera de bada lasrarna.

Anvand en insexnyckel (NV 2,5).

- Tryck hal pa de markerade stallena (3.2 till 3.7)
pa dekalen medinsexnyckeln, sa att du kommer
at installningsskruvarna under.

e Laserstralarna ar korrekt installda i fabriken.
Vrid installningsskruvarna endast i ovan namn-
da fall.
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- For att kontrollera lasern lagger du ett testob-
jekt pa maskinen.

- S3ga ett spari arbetsobjektet.

- Svang sagens huvud uppat och kontrollera in-
stallningen.

Laserstralen syns ej

e Kontrollera till att borja med om lasern ar till-
kopplad. Om sd inte ar fallet, koppla till den med
knappen (2.1).

Identifiera den e synliga lasern.

- Vrid pa installningsskruvarna (3.3) for vanster
och (3.5) for hoger laserstrale tills lasern syns
pa arbetsobjektet.

- Stall enligt beskrivningen forst in (a) parallel-
litet mot markeringen, darefter (b) lutning och
slutligen (c] laserstralens axiala forskjutning.

a) Laserstralen &r inte parallell mot mar-
keringen [bild 3A]

Stall in parallellitet.

Vanster laserstrale

Hoger laserstrale

Installningsskruven (3.4)
Installningsskruven (3.6)

b) Laserstralen forflyttar sig at vianster
eller hoger nar man kapar [bild 3B]

Justera lutningen tills laserstralen inte langre

forflyttar sig vid kapning.

Vanster laserstrale Instéllningsskruven (3.3)

Hoger laserstrale Installningsskruven (3.5)

c Laserstralen ar inte vid snittet [bild 3C]
Stall in den axiala forskjutningen.

Vanster laserstrale Installningsskruven (3.2)
Hoger laserstrale Installningsskruven (3.7)

9.2 Korrigera horisontell geringsvinkel

Om skalpilen (13.2) inte visar ratt skalvarde i

fixtagena, kan du justera den genom att lossa

skruven (13.1).

Om den riktiga (sdgade) geringsvinkeln avviker

fran skalvardet, gar det ocksa att justera:

- Stall sdgaggregatet i fixlaget 0°.

- Lossa de tre skruvarna (13.3) som faster skalan
vid sagbordet.

- Forskjut skalan med sagaggregatet till den
verkligen visar 0°. Du kan kontrollera det med
vinkelhake mellan anslag och sagklinga.

- Dra at de tre skruvarna (13.3]) igen.

- Kontrollera vinkelinstallningen genom att prov-
saga.

9.3 Korrigera vertikal geringsvinkel

Om det riktiga vardet avviker fran installt varde,

gar det ocksa att justera:
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- Stall sdgaggregatet i fixlaget 0°.

- Lossa de bada skruvarna (23.1).

- Fall sdgaggregatet tills vardet verkligen visar 0°.
Du kan kontrollera det med vinkelhake mellan
sagbord och sagklinga.

- Dra at de bada skruvarna (23.1) igen.

- Kontrollera vinkelinstallningen genom att prov-
saga.

Om skalpilen (22.2] inte visar réatt skalvarde, kan

du justera den genom att lossa skruven (22.1).

9.4 Byta bordsinsats

Jobba aldrig med utsliten bordsinsats (20.1), utan
byt den mot en ny.

- Lossa de sex skruvarna (20.2) for bytet.

9.5 Rengora resp byta ut fonstret for laser

(endast KS 120 EB)

Fonstret (21.2) som skyddar lasern kan bli smut-

sigt under drift. Om det behover rengoras eller

bytas, kan man demontera det.

-Vrid upp skruven (21.5) ca 2 varv.

- Tryck samtidigt fonstret i riktningarna (21.3) och
(21.4).

-Ta ut fonstret.

- Rengor fonstret, eller byt ut det mot ett nytt.

- Sattin det rengjorda/nya fonstret. Bada tapparna
(21.1) pa fonstret maste haka i ursparningarna pa
den ovre skyddskapan som (bild 21) illustrerar.

- Dra at skruven (21.5) ordentligt.

10 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ta med
maskin, tillbehor och férpackning till atervin-
ningsstation nar de ar uttjanta! Folj gallande
nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktivet for
uttjanta el- och elektronikapparater och omsatt-
ning i nationell lag maste forbrukade elverktyg
kallsorteras och atervinnas miljévanligt.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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